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PROCEDE DE FABRICATION D'ARTICLE CHAUSSANT A SEMELLE SOUPLE COMPRESSIBLE ET ARTICLES 
CHAUSSANTS AINSI OBTENUS. 

(57) - L'objet de Pinvention est un proc6de de fabrication 
crarticles chaussants a semelle souple compressible, ca- 
racterise en ce qu'il consiste a r6aliser tout d'abord une se- 
melle composite par assemblage de deux coquilles (1a, 1 b) 
en materiau souple, rapportees Pune sur Pautre et solidari- 
s6es sur leur pourtour p6riph6rique, un materiau compres- 
sible e*tant emprisonnS entre les deux coquilles, puis a 
rapporter sur la face exteme de Pune des coquilles (la, 1b) 
et fixer par tous moyens approprtes une tige et 6ventuelle- 
ment une premiere. 

- Application aux articles chaussants. 
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PROCEDE DE FABRICATION D' ARTICLE CHAUSSANT A SEMELLE 
SOUPLE COMPRESSIBLE ET ARTICLES CHAUSSAIMTS AINSI OBTENUS 

La presente invention se rapporte a la fabrication d'articles chaussants a 
semelle souple compressible et vise a proposer un procede de fabrication de 
tels articles chaussants plus simple, rapide et economique a mettre en oeuvre. 
A cet effet, I'invention a pour objet un procede de fabrication d'articles 
5 chaussants a semelle souple compressible, caract6rise en ce qu'il consiste a 
realiser tout d'abord une semelle composite par assemblage de deux coquilles 
en materiau souple, rapportSes Tune sur I'autre et solidarisees sur leur 
pourtour peripherique, un materiau compressible etant emprisonn6 entre les 
deux coquilles, puis a rapporter sur la face externe de Tune des coquilles et 
10 fixer par tous moyens appropri6s une tige et eventuellement une premiere. 

Suivant un mode de realisation, on realise les coquilles par moulage 
sous pression d'un elastomere approprie, en sorte d'obtenir deux coques 
creuses a paroi relativement mince et a rebord peripherique saillant et on 
assemble et solidarise lesdites coques au droit de leur rebord peripherique, par 
15 piquage, collage, ou soudage, Tespace interieur des coques etant, avant ou 
apres assemblage, garni d'un materiau compressible. 

Le materiau compressible est constitue d'un ou plusieurs elements par 
exemple d'un materiau plastique en mousse ou d'un elastomere. 

Avantageusement, les coquilles sont conform6es de fapon a realiser une 
20 semelle a epaisseur plus importante a I'arriere, la partie arriere de Tespace 
interieur de la semelle etant munie d'un talon constituant I'un desdits elements 
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de garnissage et presentant une durete sensiblement superieure a celle des 
autres 6l6ments. 

Suivant un autre mode de realisation, le garnissage int6rieur de la 
semelle est constituS d'air, de preference legerement comprime, introduit dans 
5 la semelle apres assemblage et solidarisation des coquilles. 

Avantageusement, la face externe de la coquille devant recevoir la tige 
de I'article chaussant est munie d'un rebord peripherique en saillie definissant 
un creux servant de logement a une premiere. 

D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la description qui 
10 va suivre d'un mode de r6alisation d'un article chaussant selon I'invention, 
description donnee a titre d'exemple uniquement et en regard des dessins 
annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en elevation laterale de deux coquilles 
superposees, avant assemblage ; 

15 - la figure 2 est une vue de dessus de la coquille inferieure de la 

figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue en elevation Iat6rale de la coquille de la 
figure 2 avec son garnissage interieur ; 

- la figure 4 est une vue de dessus de la coquille superieure de la 
20 figure 1 , et 

- la figure 5 est une vue en perspective d'une mule realisee 
conformement a Tinvention. 

Sur la figure 1, on a represents en vue laterale et en position 
superposee, pretes a etre assemblies, deux coquilles de semelle, 
25 respectivement superieure 1a et inferieure 1b, conformes a I'invention. 

Chaque coquille 1a, 1b est une coque creuse a paroi relativement 
mince, realisee par moulage sous pression d'une mature thermoplastique 
appropriee, notamment un materiau 6lastom6re, par exemple un PVC. 

Les coquilles 1a, 1b presentent un contour et un galbe appropries en 
30 sorte par exemple de d6finir une semelle d'6paisseur sensiblement superieure 
en partie arriere pour former un talon, comme on peut Tobserver sur la 
figure 1 . 
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Ces contours et galbes peuvent bien entendu varier dans de larges 
mesures. 

Le bord de la paroi de chaque coquille 1a, 1b est rabattu vers I'exterieur 
de maniere reguliere et sur tout le pourtour des coquilles pour former deux 
5 rebords continus 2a f 2b identiques et en regard Tun de I'autre lorsque les 
deux coquilles 1a, 1b sont plaqu6es Tune sur I'autre, comme illustr6 par la 
figure 1 . 

Les coquilles 1a, 1b sont solidarisees dans cette position, par couture, 
collage ou soudage haute frequence selon le type d'article chaussant a realiser 
10 et le materiau des coquilles. 

Le materiau des coquilles 1a, 1b est identique ou different. 

L'assemblage des coquilles d6finit un espace int6rieur qui est muni d'un 
materiau compressible occupant g^neralement tout ledit espace. 

II peut s'agir d'un ou plusieurs mat6riaux, de meme nature ou non, 
15 constituant un ou plusieurs 6l6ments positionnSs de maniere appropriee. 

Par exemple, avant assemblage des coquilles 1a, 1b, la coquille 
inferieure 1b peut etre garnie (figure 2) d'un talon 3 epousant la partie arriere 
de la coquille et faisant saillie (figure 3) hors de la coquille. 

Le talon 3 est complete par un garnissage complementaire forme 
20 comme illustre par la figure 3 par une semelle intirieure 4 et un talon 
supplemental 5, conformes de fapon qu'une fois les coquilles 1a, 1b 
assemblies, tout Tespace int6rieur est occup6 par les elements de garnissage 
3, 4, 5. 

Le nombre et la forme de ces 6l6ments varient bien entendu en fonction 
25 du type de semelle a realiser. 

Le talon 3 est par exemple en PVC expanse, plus dur que le materiau, 
par exemple de la mousse polyester, des 6l6ments 4 et 5. 

Les elements 3, 4, 5 sont mis en place avant solidarisation des 
coquilles. 

30 Le materiau de garnissage de I'espace interieur des coquilles peut etre 

avantageusement constitue par des mat6riaux de recuperation ou recyclage, 
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par exemple des chutes de tissus, defibrees provenant de la confection de 
tiges de mules. 

D'une maniere generate, le materiau de garnissage est un materiau 
compressible en sorte de donner a la semelle une grande souplesse et un bon 
5 contort. 

Le materiau de garnissage peut 6galement etre constitu6 par de I'air, de 
preference en legere surpression par rapport & I'atmosphere afin de durcir 
legerement Tamortissement procure par Pair. 

Un tel air peut etre introduit apres solidarisation des coquilles 1a, 1b, de 
10 preference par soudage haute frequence ou collage afin d'assurer une liaison 
etanche, a I'aide d'une injection par aiguille suivant une technique 
conventionnelle. 

Le dessus de la coquille superieure 1a est conforme (figure 4) en sorte 
de constituer un rebord int6rieur 6 a faible distance de la paroi verticale de la 

15 coquille et delimitant une zone centrale sensiblement plane 7 et en leger creux 
par rapport audit rebord ptripherique 6 en sorte de servir de logement de 
reception d'une premiere 8 comme illustre par la figure 5 qui represente une 
mule realis6e conform6ment a I'invention avec une semelle composite selon 
les figures 1 a 4, une premiere 8 et une tige 9. 

20 La premiere 8 et la tige 9, qui peuvent etre en tous materiaux 

appropries, sont rapport<§es sur la coquille supirieure 1a, dans le logement 
d<§limite par le rebord 6 et fix6es par tous moyens appropries, tels qu'un 
collage. 

On a repr6sente en 10 une couture de solidarisation des deux coquilles 
25 la, 1b. 

Le procede de Tinvention permet de fabriquer de maniere 
particulierement simple, rapide et economique des articles chaussants tres 
varies, ouverts ou fermes, remarquables par la grande souplesse des semelles 
du fait qu'elles sont constitutes d'enveloppes souples, de formes variables, 
30 contenant une quantite relativement importante d'un materiau elastiquement 
compressible dont la duret6 peut etre facilement adaptee localement si 
necessaire ou utile par exemple pour constituer un talon. 
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Enfin, Tinvention n'est 6videmment pas limitee aux modes de mise en 
oeuvre representes et decrits ci-dessus, mais en couvre au contraire toutes les 
variantes. 

C'est ainsi qu'en cas d'utilisation pour realiser les coquilles 1a, 1b d'un 
mat6riau non soudable on pourrait neanmoins recourir a une solidarisation par 
soudage, solide et etanche, en rapportant et fixant sur le pourtour de chaque 
coquille un galon en PVC par exemple et en soudant entre eux en 
recouvrement lesdits galons. 



6 



2814342 



REVENDICATIONS 



1; Procede de fabrication d'articles chaussants a semelle souple 
compressible, caracterise en ce qu'il consiste a realiser tout d'abord une 
semelle composite par assemblage de deux coquilles (1a, 1b) en materiau 
souple, rapportees Tune sur I'autre et solidarisees sur leur pourtour 
5 peripherique, un materiau compressible (3 a 5) etant emprisonne entre les 
deux coquilles, puis a rapporter sur la face externe de Tune des coquilles (1a, 
1b) et fixer par tous moyens appropries une tige (9) et eventuellement une 
premiere (8). 

2. Procede suivant la revendication 1, caracterise en ce qu'on realise les 
10 coquilles (1a, 1b) par moulage sous pression d'un elastomere approprie, en 

sorte d'obtenir deux coques creuses a paroi relativement mince et a rebord 
peripherique saillant (2a, 2b) et on assemble et solidarise lesdites coques au 
droit de leur rebord peripherique, par piquage, collage, ou soudage, I'espace 
interieur des coques etant, avant ou apres assemblage, garni d'un materiau 
15 compressible (3 a 5). 

3. Procede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
mat£riau compressible est constitue d'un ou plusieurs elements (3, 4 , 5) en 
materiau de meme nature ou non mis en place avant assemblage et 
solidarisation des coquilles (la, 1b). 

20 4. Procede suivant la revendication 3, caracterise en ce que le materiau 

compressible comprend une partie formant talon (3) de durete superieure a 
celle du reste du materiau de garnissage. 

5. Procede suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que le 
mat6riau compressible est de fair introduit dans I'espace interieur des 

25 coquilles (1a, 1b) apres assemblage et solidarisation de ces dernieres. 

6. Proced6 suivant la revendication 5, caracterise en ce que Tair 
introduit dans les coquilles est en Ieg6re surpression. 
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7. Procede suivant Tune des revendications 1 a 6, caracteris6 en ce 
qu'on realise sur la face externe de la coquille superieure (1a) un creux (7) de 
reception d'une premiere (8) et d'une tige (9). 

8. Articles chaussants obtenus conformement au procede selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 7. 
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